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Part 1 选 煤 厂 概 况



 吕临能化选煤厂位于山西省吕梁市

临县，是山西焦煤霍州煤电集团千

万吨“煤-电-材”一体化工业园区

的配套项目，2012年7月开工，

2014年5月投产，是一座处理能力

为10.00Mt/a的大型炼焦煤选煤厂。

选煤厂概况
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工艺流程

煤泥水

一次浓缩 二次浓缩

卧式筛网沉降
离心机脱水



工艺流程

选煤工

艺选择

大块原煤浅槽排
矸+末煤不入洗

工艺

大块原煤浅槽排矸
+主洗旋流器分选

工艺

四段分选工艺生产炼焦精煤

炼焦煤



Part 2 智能化建设开展情况



该系统由六轴机器人、采样臂、光电传感器、嵌入式智能控制软

件、自动制样机及视频监控等组成

为实现外采原煤、代发煤炭

资源采、制样环节标准化，解

决人工采样效率低、误差大、

等问题，在选煤厂外来煤系统

配套了智能机器人采制样系统。

一、智能机器人采样系统



系统特点：无人值守、智能判断、动态采样



系统功能及特点

可实现采样、制样、

集样、弃样等无人

操作

采样周期短，8-10

秒即可完成一次采
样

智能判断车速，自动

确定采样区域，随机

进行采样

设有多重保护，做
到机械臂采样时不
接触车厢



6#仓4#仓2#仓5#仓3#仓1#仓

1001皮带

1002皮带 可移动皮带

二、储煤仓远程智能化控制

改造前配仓流程
1



移动皮带
智能

配电柜

监控

摄像头

激光

测距仪

皮带

定位器

改造后智能配仓流程
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产品计量点共4

个，两进两出。汽

车定量装车站2座，

临时装车点4个。

三、装车计量无人值守系统



问题分析

称重计量过程中的

监控录像不完善装车过程人工完成，

存在较大的漏洞

人员配置多
人工填票过

程容易出错

过磅效率低



车牌识别
摄像机

LED显示及语
音提示系统

道闸自动
控制器

车辆定位器

车牌识别取代人工录入；打票采用自助机打票，彻底实
现无人化。



装车前车
辆识别

LED及语音提
示

车辆合法才
能闸板开启

装车计量连锁

将计量系统与装车

系统进行闭锁，道闸

与装车系统无法人工

开启。



改造后效果

效 果

所有作业均在微信公众号上完成，
并可实现远程实时监控

装车计量系统运行高效、快捷，
装车计量过程不超过3分钟

整个装车计量过程实无人作业，
彻底杜绝系统漏洞



占 地 面 积

270 亩 ， 工

业厂区占 地

面积大， 配

电范围广。

建 有 4 座 大

型变电所 、

12个配电室，

停送电工作

量大。

矸石仓上 、

原煤仓上、

产 品 仓上

3 个 配 电 室

位置偏远。

停 送 电 推

送 需 层 层

主 管 签 字

确 认 ， 效

率低。

改造前存在的问题

四、远程高效配电系统



矸石仓、原煤仓、产品仓配电室远程停送电改造


