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1、关于中矿环保



北京中矿环保科技股份有限公司（简称“中矿环

保”）成立于2001年，是国内专业从事黏稠固废资源化

利用的领军环保公司、国家高新技术企业、中国经济绿色

环保企业。目前中矿环保由中国光大实业（集团）有限公

司控股。
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1.关于中矿环保
【1.1企业简介】

十多年来，为煤炭、电力、煤化工等领域中的煤泥直接

掺烧发电、煤泥低温间接干燥掺烧发电、煤化工气化细渣处

置等项目提供了从方案设计、设备生产到工程实施的“一站

式”完善服务。



1.关于中矿环保
【1.1企业简介】

还为市政、造纸、化工、冶金、钢铁等行业的黏稠固
废提供一揽子解决方案。

同时还提供EPC、EMC、BOT、BOO等多种合作模
式。
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1.关于中矿环保
【1.2黏稠固废资源化综合利用系统】



2.1大型CFB锅炉大比例掺烧煤泥发电技术

2.2煤粉炉掺烧煤泥发电技术

2.3主要设备

2.4需要注意的主要问题

2、煤泥资源化利用系统



煤泥预处理

搅拌缓存

输送 给料

2.煤泥直接燃烧发电系统
【2.1大型CFB锅炉大比例掺烧煤泥发电技术】



 系统（项目）设计与电厂设计同

步进行

 成套设备优化设计，分“基本”

、“标准”、“高级”三种不同

技术等级配置

 上位机人机界面集中控制

 上位机通过以太网通讯方式接入

DCS

2.煤泥直接燃烧发电系统
【2.1大型CFB锅炉大比例掺烧煤泥发电技术】



 提供煤泥燃烧发电解决方案及成套装备，并实施项目总承包

 还可以提供资金，并通过以下三种模式进行合作：

模式 形式

1 EMC 中矿环保投资、建设、运营，双方按比例分享节能效益。

2 BOT
中矿环保投资、建设、运营，业主向中矿环保支付运营处
置费。

3 设备融租
中矿环保投资、建设、运营，业主向中矿环保支付租金
（相当于以租代买）。

2.煤泥直接燃烧发电系统
【2.1大型CFB锅炉大比例掺烧煤泥发电技术】

 商务模式



基本参数

输送距离：水平350米，

爬高53米

掺烧比例：30~40%

流 量：每台炉给料量

4×30吨/小时（一炉四泵）

给料方式：顶部给料

2.煤泥直接燃烧发电系统
【2.1大型CFB锅炉大比例掺烧煤泥发电技术】

 顾桥案例介绍



煤泥掺烧前后锅炉工况对比

对比项目 掺烧前 掺烧后 变化

床 温（°C） 920 910 10

排烟温度（°C） 128 130~135 2~7

飞灰含碳量（%） 基本无变化

除渣量 灰量增大

掺烧后，床温有小幅下降

掺烧后，排烟温度比掺烧前略有上升

飞灰含碳量在掺烧前后基本无变化

灰量有所增加

2.煤泥直接燃烧发电系统
【2.1大型CFB锅炉大比例掺烧煤泥发电技术】

 顾桥案例介绍



2.煤泥直接燃烧发电系统
【2.1大型CFB锅炉大比例掺烧煤泥发电技术】

 从2001年至2017年，中矿环保共为400多家煤矿电厂客户提供煤泥燃烧

发电系统1000多台套。
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2.煤泥直接燃烧发电系统
【2.1大型CFB锅炉大比例掺烧煤泥发电技术】

 十七年来，中矿环保的煤泥资源化利用系统累计消纳煤泥5亿多吨，累计

为煤电企业节约成本保守估计超过250亿元。
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 进步台阶

2001年 第一个6000KW  CFB锅炉

2001年 第一个12MW     CFB锅炉

2002年 第一个25MW     CFB锅炉

2003年 第一个55MW CFB锅炉

2006年 第一个135MW     CFB锅炉

2006年 第一个200MW     CFB锅炉

2009年

2016年

第一个超过300MW CFB锅炉

第一个600MW 煤粉炉

2.煤泥直接燃烧发电系统
【2.1大型CFB锅炉大比例掺烧煤泥发电技术】



300MW以上CFB煤泥发电部分案例

2011年 淮南顾桥 2013年 兖矿赵楼

2011年 贵州盘北 2013年 陕西黄陵

2012年 淮北临焕 2014年 山西国金

2012年 内蒙京泰 2014年 四川攀钢

2013年 大唐武安 2014年 大唐鸡西
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2.煤泥直接燃烧发电系统
【2.2煤粉炉掺烧煤泥发电技术】

国内第一套大型煤粉炉掺烧煤泥系统于2016年在贵州黔桂发电有

限公司2*66万KW电厂投运，该项目由中矿环保提供拥有国家发明专利

自主知识产权的成套技术与装备！



2.煤泥资源化利用
【2.3主要设备】

高压输送泵

由S摆阀、料斗体、料缸、液压缸、洗涤室、润滑系统等组成

左、右输送缸交替吸入和泵出煤泥

出口压力大，泵送距离远，可实现无级调整输送量

泵出口压力：4-24Mpa

输送量：5-30t/h



2.煤泥资源化利用
【2.4需要注意的问题】

 煤泥中的杂物

压滤过程中脱落的杂物，如：螺

母、垫片、滤布等

落地煤泥二次转载带入的各种杂物

冬季煤泥结成的冻块

因此煤泥需经破碎、搅拌、制膏

浆、除杂等预处理工序后才可被制成

均质物料以备输送。

 煤泥属性

 炉顶给料容易干燥板结



3、煤泥低温间接干燥系统



3.煤泥低温间接干燥



3.煤泥低温间接干燥

项目 低温间接干燥 高温直接干燥

煤质 低温干燥无热解，煤质不变
烟气干燥温度高，

烧蚀煤泥，降低煤质

成型 干燥后的煤泥自然成球
干燥成粉末，不便运输和利

用，有自燃隐患

烟气
只产生水蒸气

无需脱硫脱硝除尘
烟气量大

脱硫脱硝除尘要求高

安全
低温、低氧、微负压、湿气

环境，无安全隐患
高温粉尘干燥环境
有爆炸安全隐患

蒸发水 可回收 无法回收

环评 易过环评关 热风炉，难过环评关



3.煤泥低温间接干燥

指标 原值 低温间接干燥 高温直接干燥

水分 26% 12% 12%

挥发分 35% 35% 28%

灰分 43% 43% 44%

热值（干基） 3800 3800 3400

硫化物 6% 无析出 有析出

焦油 无析出 有析出

煤泥样本：河北邢台地区煤泥



低温干燥温度不超过200℃，可避免煤泥分解

煤泥为200-250 ℃     褐煤为250-350 ℃    

烟煤为350 ℃-400 ℃   无烟煤为400 ℃-450 ℃

不同煤种开始分解

析出气体的温度不同

3.煤泥低温间接干燥



低温间接干燥后的煤泥 烟气高温直接干燥后的煤泥

3.煤泥低温间接干燥



基本参数

干燥物料：中煤

干 燥 量：80t/h，日干燥1280t

干燥效率：含水率从12%降低到6%

干燥设备：低温间接干燥机，

规格Φ3m*28m

应用案例：山西王家岭

3.煤泥低温间接干燥



4.1气化渣直接掺烧处置系统

4.2气化渣干燥造粒掺烧处置系统

4、煤化工气化渣处置系统



4.煤化工气化渣处置系统

【 4.1气化渣直接掺烧处置系统】
进CFB锅炉



4.煤化工气化渣处置系统

【4.1气化渣直接掺烧处置系统】
进煤粉炉

中速磨

煤粉炉
中速磨



针对气化细渣腐蚀性强、磨蚀性强、易离析的特点，
优化工艺设计，采用特殊材料制造的核心设备

4.煤化工气化渣处置系统

【 4.2 气化渣直接掺烧处置系统】

 设备特点



长距离管道输送，现场布置灵活，适应性强
1

全过程密闭输送，对环境无污染
2

给料量实时可调，确保锅炉稳定燃烧
3

全过程自动控制
4

基建投资低，运行费用低，经济效益显著
5

4.煤化工气化渣处置系统

【 4.1气化渣直接掺烧处置系统】

 系统特点



基本参数

干燥物料：细化细渣

锅炉容量：3台75 t/h

锅炉开口位置：顶部

水平输送距离：约250 m

垂直输送高度：约40m

锅炉掺烧气化细渣量：200吨/天（二期）

应用案例：山西晋城天溪

4.煤化工气化渣处置系统

【 4.1气化渣直接掺烧处置系统 】

云南天安化工、榆横煤化学、安徽昊源化工、河南晋开等项目案例



4.煤化工气化渣处置系统

【 4.2 气化渣干燥造粒掺烧处置系统】

造粒后



4.煤化工气化渣处置系统

【 4.2 气化渣干燥造粒掺烧处置系统】

 处置特点

1.降低了气化细渣的含水率，提高气化细渣热值。

2.造粒后气化细渣可延长在炉内的停留时间，使得
燃烧更充分，处置更彻底。



5.1企业介绍及技术推广

5.2洁净型煤的应用和环保优势

5、洁净型煤技术



5.洁净型煤技术

【 5.1企业介绍及技术推广】

中矿环保在延安地区和榆林地区投资兴建了延安红象环保科技有限责

任公司，榆林新绿能环保科技有限责任公司及神木银源环保科技有限

责任公司三家洁净型煤生产及煤泥深加工企业，年产洁净型煤一百万

吨，企业采用世界先进的全自动化生产线，生产过程智能化控制、全

过程无污染。



5.洁净型煤技术

【 5.1企业介绍及技术推广】

采用独立密封包装方式，易于储存和

运输。

生产的型煤符合国家相关环保指标，

好烧、耐烧，是国家大力提倡和强制

推广的洁净燃料。

各种辅料(如兰炭，焦面，添加剂，助燃剂

及粘合剂均采用有机和无机材料)，无毒、

无害、无异味，不产生二次污染。

洁净型煤冷强度在90公斤以上，防水性能

好。



5.洁净型煤技术

【 5.2洁净型煤的应用和环保优势】

洁净型煤相对于传统烟煤，各
项燃烧排放污染指标均有大幅
度减少，主要应用于冬季燃煤
居民锅炉取暖，工业锅炉传统
煤替代工作，是各地区防霾治
霾，打嬴蓝天保卫战的首选煤
种。



Thank You 


