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洗选煤企业设备的管理现状

管
理
现
状

靠技术工人听、摸、看、闻、问。

传统巡查工具：红外线测温仪、振动仪、测厚仪等。

因个人经验不同，存在误判、漏检等现象，从而造

成突发性事故，影响安全生产。



随着万物互联时代的到来，智能化选煤厂也应运而生。传统选煤设备已无法支撑智能

化选煤厂需求，我们利用物联网技术，通过传感器技术的应用，实时采集我们需要的信

息数据。通过各类网络接入，实现设备运行过程的智能化感知、识别和管理，做到

365*24小时的全天候看护，杜绝设备出现突发性事故，实现选煤设备安全高效运行。

制智融合的必要性

发现小问题 遏制大事故

为企业带来更大的经济效益



产品由来

产
品
由
来

合肥约翰芬雷依托集团公司10余年选煤厂运营管理

经验，通过大量数据收集、分析，结合目前智能化选

煤厂建设对设备的实际运行需求，于2018年开发出智

能设备运维管理系统，并于2019年初投入现场应用。

系统采用专业分析软件进行诊断分析、预判、报警等

手段，实现设备的智能运维管理功能。



有效降低

设备过失

失修风险

对设备
进行全生命
周期管理

杜绝突发性

机电事故

实现设备保值增值

降低运营成本

产品目标

助力

智慧选煤



预知
设备故障

设备检修
状态评估

减少人员
降低成本02

01

产品价值



易于维护

05

产品优势

可靠性高

01 02 03

安全性高可定制性通用性

04

优势



无线监测器安装与维护便捷

振动、温度同步采集

数据自动采集、智能报警

特点1

特点2

特点3

产品特点



架构图

系统由三级

组成，采用分

布式架构设计，

保证系统良好

的扩展性。

系统架构图



诊断服务

远程专家通过数

据分析，实现设备状

态的精准判断，出具

服务报告和诊断报告，

指导现场维护工作。

远程诊断服务



振动筛常见故障

弹簧失效和断裂

筛板松动

T型钢螺栓松动

小梁松动和断裂

承重梁断裂

侧板开裂

激振器轴承

和齿轮损坏

振动筛故障案例分享



2 0 1 9年8月5日

监测到山西某厂电机侧激振器护罩螺栓断裂。

振动筛故障案例分享



振动筛故障案例分享

2 0 2 0年6月1 4日

监测到山西某厂振动筛整机摆动大，

原因是两边弹簧新旧不同。



2 0 2 0年8月1 5日

监测到山西某厂振动筛出料端第二根承重梁断裂。

振动筛故障案例分享



振动筛故障案例分享

2 0 2 0年8月1 1日

提前两周监测到山西某厂非电侧激振

器因轴承损坏而计划性检修更换。



2 0 2 0年8月2 7日

监测到山西某厂T型钢固定螺栓断裂筛板松动。

振动筛故障案例分享



2 0 2 0年9月9日

监测到山西某厂小梁螺栓松动。

振动筛故障案例分享



离心机故障案例分享



卧刮离心机
钢套与辐条底座

2 0 2 0年8月1 7日

监测到山西某厂卧刮离心机钢套与辐

条底座摩擦。

离心机故障案例分享
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