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超高压应用案例

陶瓷原料行业：陶瓷原材料分选、脱水

荣冠建材

国 家高新技术企业

原有工艺：压滤后含水率

30%，然后烘干

提标改造后：使用超高压

榨直接脱水至含水率15%，

直接用于产品生产
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超高压应用案列

油泥行业：
加药调质 超高压压榨

含水率 50%                35%

破碎后1-2天自然晾干压榨后

惠州石化污水处理

细分行业龙头 企业
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超高压应用案例

市政污泥：生活及工业污水污泥处理

苏州市淮安区明通污水处理厂

细分行业龙头企业

原有工艺：原年产生污泥

30000吨，压滤后含水率

80%

提标改造后：使用超高压

榨机直接脱水至含水率

45%后，减量63%，年节省

处置费660万元
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超高压应用案列

洗煤行业：

国 家高新技术企业

2020年我国预计洗煤36亿吨，产生煤泥3亿吨。
现在煤泥脱水工艺一般采用板框压滤机，脱水后
含水率为20-40%，后续需通过自然晾晒或烘干
将含水率降低到18%以下才能作为发电掺烧使用；
为了推进废弃物质资源化利用，减少污染物排

放，减轻矿区环境污染，利于节约土地和运力资
源，利于低热值煤泥作为发电燃料是我国能源发
展的必然选择。
采用超高压压榨技术，可直接将含水率降至

16%以下，同时提升热值300-1000大卡。

含水率高、热
值低，资源化
利用价值低的

煤泥

含水率低、热
值高，可直接
掺入煤中售卖

煤泥变煤

变废为宝
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煤泥质变的发生

物
料
状
态

固体状态 半固体状态 可塑状态 流动状态 含水量w

细小颗粒周围形成的电场，吸引水分子形成粘结水膜，造成物料的可塑性。因此，对于含水量越大的物料，其塑

性越强，直至达到流动状态；而含水量越小，则其越坚硬。

含水量打破塑限后，物料从可塑状态转变为半固体状态，颗粒间无法再通过弱结合水粘结，从而可以破碎至细小

颗粒。

国家高新技术企业

缩限wS 塑限wp 液限wL

压榨力
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超高压应用案列
在多处洗煤厂，对尾煤进行超高压脱水，

泥饼含水率从原有工艺的20%-40%降低到

13%左右，泥饼坚硬，无夹心，可破碎成小

颗粒状。通过检测，含水率降低1个点，热

值能提高40大卡以上

洗煤行业：

国 家高新技术企业
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超高压压榨带来的质变

经济效益

-降低成本

运输成本

填埋成本

存储成本

烘干成本

投资成本

运行成本

经济效益

-提升价值

提升热值

可资源化利用

价值

产品价值

社会效益

无害化

减量化

资源化

细 分行业龙头企业

变废为宝
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超高压压榨机与传统压滤设备的效果比较
从柱状图中可以看出，针对不同类型的处理原料，金凯

地高压压榨机处理后的含水率远远低于同行业其他类型

的脱水设备

超高压榨机污泥减量比与污泥含水率对比

超高压成效与结果
细分行业龙头企业
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超高压省、市检测机构验证
国家高新技术企业
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超高压科技成果鉴定

国内领先水平

细分行业龙头企业
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超高压政府立项

政府立项：

“基于超高压节能技术的工业固液分离环

保成套设备”项目

2012年佛山市专利技术产业化项目立项

2013年广东省科技厅科技计划项目立项

2016年珠江西岸装备产业带产业化立项

国家高新技术企业
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超高压高新技术产品认定
国家高新技术企业

2015年广东高新技术产品 2019年广东高新技术产品
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发展历程

●金凯地过滤设备有限公司创建于
2005 年，注册资金2353.04万元，是
一家专注于设备制造、环保治理、资源
再利用、工程技术、工程运营建设，研
发、生产、销售及服务于一体的国家高
新技术企业

环境与资源共赢

企业愿景

构建固体废弃物减量化及资源化利用的环保装备新高地

国 家高新技术企业
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金凯地产品

厢式压滤机 厢式高压压滤机

厢式隔膜压滤机

超高压压榨机

柱塞泵一体化处理站

细分行业龙头企业
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搭配移动处理站
—灵活应用

1、移动式设计，使用灵活
方便，占地小，可在各工地
灵活移动

2、集成除杂-浓缩-调质-压
缩-输送压滤系统于一体，
并实现全过程的自动化

3、适用领域宽：可搭配不
同类型不同规格的压滤机，
适用于各行各业的不同物料

高效移动车载式固液分离一体化处理站

国家高新技术企业
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金凯地产品技术系统优势

实现超越性的突破和质的飞跃，达到减容减量资源化利用效果

细 分行业龙头企业
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工程体系

突破固液分离行业瓶颈 开启行业低成本处理先例 促进环保产业链升级

节能过滤系统智能超高压压榨设备

节约过滤能耗70%，
降低设备投资30%

自然晾干

节约人工80% 降低干燥设备投资50%，
节能60%

细分行业龙头企业
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自主知识产权专利

金凯地拥有自主知识产权发明、

实用新型和外观设计专利

156项，国际专利4项

国家高新技术企业
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资质荣誉
细 分行业龙头企业



金凯地十五年 精耕固液分离 专注高效节能

资质荣誉
国家高新技术企业



金凯地十五年 精耕固液分离 专注高效节能

咨询电话：13600300585 

庞仲达

细 分行业龙头企业

展位号803.805 

欢迎各位莅临参观指导


