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双矿公司介绍

龙煤集团双鸭山分公司前身是始建于1947年的双鸭山矿务局，2014年为响应国家能源战略举措，充分

发挥区域能源优势，经重组改制归入龙煤集团管理。公司下辖8座生产矿井，产能15.0Mt/a,涵盖长焰煤、气

煤、焦煤等品种，其中“双鸭”动力煤享誉各地。
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双矿公司介绍

随着矿井服务年限的增加，部分矿井煤层开采条件变差，原煤矸石含量大，煤质波动剧烈，以东保卫矿

为例，50mm以上原煤含矸率能达到80%以上。

为应对这一情况，双矿公司根据东保卫、双阳两矿生产实际情况，先后引入IDS智能分选系统，以解决原

煤煤质变化带来的困扰。

东保卫IDS智能干选系统 双阳矿IDS智能干选系统

公司介绍
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双矿智能干选系统

计划处理能力及核心性能指标：

处理能力：200t/h；

入料粒度：300-50mm；

带宽：2000mm；

指标：矸石带煤率＜2%；煤中带矸率＜3%。

东保卫IDS投产时间：2020年3月 双阳矿IDS投产时间：2020年4月
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东保卫煤矿简介

东保卫煤矿是龙煤集团双鸭山矿业公司下辖的生产矿井，地处双鸭山煤田中部，西接宝山矿，东邻七星

矿，为集中皮带井。1998年10月投产，年生产能力为0.6Mt/a。矿井为两个水平采区，一水平标高为-200

米，服务范围为±0至-370米标高；二水平标高为-550米，服务范围为-370米至-700米标高，一水平为三个

采区，二水平为七个采区。矿井现在生产水平为一水平一、二采区。目前生产能力1.2Mt/a。
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东保卫煤矿简介

东保卫煤矿开采煤种为1/3焦煤，近年来升井原煤尤其是50mm以上块原煤含矸量大（可达80-85%），

采用常规洗选加工手段处理，成本较高，若不处理，严重影响了产品煤质量和企业效益，制约了矿井的正常

生产。

公司介绍
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东保卫煤矿原有工艺流程

50mm分级

手选皮带

-300mm原煤

-50mm末煤粉碎

精煤 矸石

东保卫煤矿工艺
双矿集团



东保卫煤矿原有工艺

+50mm手选：手选车间布置有两

条平托辊皮带，对50mm以上的原煤进

行人工分选。

理论工效：三班生产，单班6-8人，

原煤分选量为100t/h,因原煤湿粘，透

筛率约在80%，即单小时处理大块原煤

吨数为80t。

人工手选视频.mp4 皮带秤计量.mp4

东保卫煤矿工艺
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手选工艺缺点

1）采用人工手选，是通过肉眼对原煤外观进行辨识，并靠人机械式、重复性动作，区分并分拣煤及杂物。

在物料量大、杂物多，特别是原煤湿粘，矸石外层粘有一层煤泥或伴有黑矸时，人工辨识效率及准确率不高。

较小粒度难以区分。

2）工人劳动强度高，噪音高和粉尘大，工作环境差，存在较大的人身安全和职业健康隐患。招工越来越

困难，用工难度加大。

3）人数多，效率低，劳动强度大，不符合现代化矿山建设发展趋势。

4）跑煤现象严重，经济效益差。

东保卫煤矿工艺
双矿集团



工艺更新方案

50mm分级

+50mm  X 射线分选机

-300mm原煤

-50mm末煤粉碎

精煤 矸石

通过对目前成熟先进煤炭洗选加工技术的多方调研，最终决定尝试以智能分选系

统替代传统手选工艺。

东保卫煤矿工艺
双矿集团



智能干选技术比较

分类 技术特点 备注

按布料

形式

溜槽式 结构简单，体积小，通过量大，对于煤炭这类形状不规则物块布料效果差。

皮带式 速度稳定， 煤块布料过程可控 √

按识别

方式

X射线 面对面识别，识别精度高，不需要排队，辐射强度小，断电无辐射。 √

γ射线 点对点识别，系统简单，成本低，需要提前排队，辐射强度大，辐射持续存在。

纯图像识别 图像识别， 无需射线，成本低，识别精度低。

辅助图像识别 与射线识别配合应用，基于煤块表面理化信息检测。 √

按执行

方式

机械方式 速度慢， 执行精度低， 机械故障高

高压风喷嘴式 速度快， 喷吹精度高， 能耗低， 寿命长。 √

东保卫煤矿工艺

布料系统、识别系统、喷吹系统是智能干选机最核心的三个主要系统

双矿集团



工艺更新方案

50mm分级

+50mm  X 射线分选机

-300mm原煤

-50mm末煤粉碎

精煤 矸石

2019年双矿公司启动工艺改进工作，以适用性、可靠性和先进性综合考量并最

终与唐山神州达成合作。

东保卫煤矿工艺
双矿集团



唐山神州IDS智能干选机系统组成

IDS智能干选机系统组成：

布料系统；

带式输送系统、；

X射线识别系统；

数据采集接口、视觉辅助定位系统；

喷吹执行系统；

计量系统；

除尘系统；

辐射防护系统；

控制和监控系统等。

东保卫煤矿工艺
双矿集团



IDS智能分选工作原理

东保卫煤矿工艺
双矿集团



我矿系统选型

序号 型号
皮带宽度（

mm）

最大处理量

（t/h)

皮带机功率

(kW)
处理粒度

1 IDS -70A 1000 70 5 .5 50-300mm

2 IDS -100A 1200 100 7 .5 50-300mm

3 IDS -125A 1400 125 11 50-300mm

4 IDS -150A 1600 150 15 50-300mm

5 IDS -175A 1800 175 18 .5 50-300mm

6 IDS -200A 2000 200 22 50-300mm

7 IDS -240A 2400 240 22 50-300mm

8 IDS -50B 1000 50 5 .5 25-100mm

9 IDS -70B 1200 70 7 .5 25-100mm

10 IDS -80B 1400 80 11 25-100mm

11 IDS -90B 1600 90 11 25-100mm

12 IDS -100B 1800 100 15 25-100mm

13 IDS -110B 2000 110 18 .5 25-100mm

14 IDS -120B 2400 120 18 .5 25-100mm

年产1.2Mt/a，50mm以上产率约在35-40%，考虑透筛率及矿井集中

提升因素，最终选型定为小时处理量200t。

东保卫煤矿工艺
双矿集团



IDS智能分选机分选精度

入料粒度， mm 排矸密度， g/cm3 Ep, g/cm3 排矸率，% 矸石带煤率，%

50-300 >1.8 <0.08 ≥97%
≤3;

易选煤，≤1;

25-100 >1.8 <0.10
≥93%

≤3;
易选煤，≤1;

关键指标矸石带煤率我矿要求不高于2%，结合唐山神州设备性能参数并拉

煤到唐山进行中试试验，矸石带煤指标可满足我矿要求。

IDS适用性论证
双矿集团



IDS在东保卫的应用

年产120万吨，原煤升井后筛分，

50mm分级，筛下物进仓销售，筛

上物50mm以上占比30-35%，含

矸率80-85%，300-50mm进入智

能分选。

IDS适用性论证
双矿集团



IDS在东保卫的应用

小粒度原煤占比大，大多在50-150mm之间，处理量在200t/h的情况下，识别块数达到

7400块/min，物块易形成粘连或叠加，对识别及喷吹精度要求高。

含煤率低，一般在10-15%以内，短时间甚至低于3%。

夹矸多。

煤质变化大，需要经常调整分选密度来改善分选效果。

工艺简单，自动化程度高，随时可以进行分选精度测试，确保分选精度。

代替人工手选，减掉手选工8人，处理量提升1.5倍以上，分选效率提高50%。

50mm以上原煤特点

分选要求

IDS适用性论证
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IDS智能控制系统

一键启动，故障报警，紧急停车。

根据煤质变化可随时调整密度设置。

全视频监控，安全高效。

节能环保，吨煤电耗低于1.0度电。

实现智能化运行：

IDS适用性论证
双矿集团



应用实例

原煤含矸 >90%, 煤中含矸偏高；

原煤含矸<40%,  矸中含煤偏高；

IDS在东保卫的应用

龙煤双鸭山煤业东保卫矿（1/3焦煤）

双矿集团



应用实例

IDS在东保卫的应用

龙煤双鸭山煤业东保卫矿（1/3焦煤）

东保卫矿 生产现场

双矿集团



IDS在东保卫的应用
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应用实例

原煤含矸：80-90%

IDS在东保卫的应用

龙煤双鸭山煤业东保卫矿（1/3焦煤）

双矿集团



分级筛及振动溜槽布料

筛分布料视频.mp4

IDS在东保卫的应用
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振动布料溜槽

对从分级筛输送下来的物料，经振动布料器将不均匀的物料进行进一步处理，使

物料在带式输送机皮带上均匀、平稳、平铺，减少粘连、叠加几率。

IDS在东保卫的应用
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东保卫矿分选视频

分选视频.mp4

IDS在东保卫的应用
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使用经验

一、经济效益

减少手选工8名；

矸中带煤率降低，精煤产出率提高50%.

二、选型建议：

处理量匹配矿井最大瞬时流量；

考虑极端情况，如煤矸比的变化范围，不能确定，可设计成喷煤、矸可选择；

结合矿井实际，考虑矸中带煤、煤中带矸精度要求；

采集与矿井生产相一致的煤样，提前做数据采集、建立数学模型，数据分析；

粒度范围不要超过6倍，最好在4倍以内；

IDS在东保卫的应用
双矿集团



双矿欢迎各位专家莅临指导、交流

谢谢！
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